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FIX ALL HIGH TACK

Dane techniczne:

Podstawa:

SMX®POLYMER

Konsystencja:

Pasta

Czas tworzenia naskorka:

Ok. 5 minut (przy 20°C/65 % RH)

Szybkos¢ utwardzania:

3 mm/24 godz. (przy 20°C/65 % RH)

Gestos¢ wzgledna:

1,47 glcm? (DIN53479)

Twardosc¢ (Shore A):

65 +/- 5

Powrét elastyczny:

> 75% (SO 7389)

Wydtuzenie przy zerwaniu:

400 % (DIN 53504)

Dopuszczalne odksztatcenie

20%

Maksymalne naprezenie:

3,20 N/mm? (DIN 53504)

Modut elastycznos$ci (100%):

2,30 N/mm2 (DIN 53504)

Odpornosc¢ termiczna (po utwardzeniu):

od - 40°C do + 90°C

Temperatura aplikaciji:

od +5°C do +35°C

Charakterystyka:

trwale elastyczny Kklej-uszczel-
niacz hybrydowy (SMX®) nowej
generacji o ekstremalnie wyso-
kiej sile spojenia poczgtkowego.
Charakteryzuje sie doskonatg
przyczepnoscig do wszelkich
podtozy budowlanych, moze byé
aplikowany nawet na wilgotnych
powierzchniach. Praktycznie
bezwonny i neutralny chemicznie
- nie zawiera rozpuszczalnikéw,
silikonéw, ani izocyjaniandéw.
Odporny na dziatanie grzybow i
plesni dzieki zawartosci nowoczesnych
konserwantéw ZnP. Po utwardzeniu daje
sie malowa¢ — rowniez farbami wodnymi.
Odporny na dziatanie warunkéw atmosfe-
rycznych i promieniowania UV.
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Zastosowanie:

- klejenie i fugowanie paneli, progow,
parapetow, listew dekoracyjnych, ptyt
izolacyjnych, korka, szkta i wetny mine-
ralnej na podtozach z drewna, ptyty
wiérowej, tynku, cegty, betonu, metalu,
rbwniez w pomieszczeniach sanitar-
nych

wal

- klejenie metali, laminatow i tworzyw
sztucznych (z wyjatkiem teflonu, PE i
PP), twardego drewna, itp. w miejscach
narazonych na duze obcigzenia dyna-
miczne,

- klejenie luster i $cian lustrzanych,

- klejenie ptyt z kamienia naturalnego
(marmur, granit, itp.),

- potgczenia elastyczne w konstrukcjach
wibrujgcych — np. w caravaningu, przy
budowie konteneréw i zabudoéw specja-
listycznych.

Wymiary spoin:

Klejenie:

Min. szerokosc¢ spoiny: 2 mm

Maks. szerokosc¢ spoiny: 10 mm
Uszczelnianie:

Min. szerokosc¢ spoiny: 5 mm

Maks. szerokosc¢ spoiny: 30 mm

Min. gtebokosc¢ spoiny: 5 mm
Rekomendowany stosunek wymiaréw spo-
iny: szerokosc¢ : gtebokos¢ spoiny 2:1.

W przypadkach watpliwych prosimy o kon-
takt z dziatem technicznym firmy SOUDAL

Opakowanie:
Kartusze 290 ml (biaty)
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Przechowywanie:

15 miesiecy w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chtodnym i suchym miej-
scu, w temperaturze od + 5°C do + 25°C.

Normy i certyfikaty:

Produkt wytwarzany przez firme SOUDAL
NV zgodnie z systemem ISO 9001.

- Certyfikat KOMO 3327 (zgodnos¢ z
BRL3107).

- Spetnia wymagania LEED ,Niskoemisyj-
ne materiaty: kleje i uszczelniacze”:
SCAQMD Reg. 1168,

USGBC LEED® 2009 v.4.1 (VOC).

Odpornos¢ chemiczna:

Bardzo dobra odpornos¢ na wode, wode
stong, rozpuszczalniki alifatyczne, weglo-
wodory, ketony, estry, alkohole, rozcien-
czone kwasy nieorganiczne i zasady.
Stabo odporny na rozpuszczalniki aroma-
tyczne, kwasy o wysokim stezeniu i we-
glowodory chlorowane.

Sposob uzycia:

- podtoze musi by¢ czyste, wolne od
ttuszczu 1 luznych zanieczyszczen
(kurz, stare szczeliwa, itp.),

- podioza porowate mozna zagruntowac
podktadem Soudal Primer 150,

- w przypadku gtebokich szczelin uzy¢
sznura dylatacyjnego o zamknietych
komdérkach,

- aby unikng¢ zabrudzenia brzegéw spo-
iny, a takze w celu uzyskania proste;j li-
nii, ostoni¢ okolice fugi tasmg masku-
jaca, ktérg nalezy usungc¢ natychmiast
po obrdébce fugi,

- naktada¢ recznym lub pneumatycznym
pistoletem do uszczelniaczy,

- fugi wygtadza¢ roztworem mydta przed
utworzeniem sie naskorka

- narzedzia i Swieze zabrudzenia czysci¢
benzyng lakowg bezposrednio po uzy-
ciu.

Zalecenia

- Fix ALL High Tack moze by¢ malowany
wieloma rodzajami farb (réwniez na ba-
zie wodnej). Ze wzgledu na bardzo du-
29 ilos¢ typow farb i lakierow zalecamy
wczesniejsze wykonanie testow.

- Uwaga! Czas wysychania farb alkilo-
wych moze ulec wydtuzeniu.

- Podczas produkcji wielu tworzyw
sztucznych czesto stosowane sg roz-
nego rodzaju katalizatory, plastyfikatory
i materiaty ochronne (np. folie). Przed
klejeniem  zalecamy  wczes$niejsze
oczyszczenie i przygotowanie podtoza
przy pomocy preparatu Soudal Surface
Activator.

- Nie stosowa¢ do uszczelnieh szklar-
skich (w tym do konstrukcji akwaridow).

- Nie stosowac do uszczelnien w kamie-
niu naturalnym - ryzyko przebarwienia
podtoza porowatego.

- Unika¢ kontaktu z bitumami, smotg, bu-
tylem, neoprenami, EPDM lub innymi
materiatami zawierajgcymi plastyfikato-
ry. W skrajnych przypadkach moze
dojs¢ do przebarwienia spoiny lub osta-
bienia przyczepnosci.

- Zawarto$¢ konserwujgcych substancji
biobdjczych nie zastepuje regularnego
czyszczenia spoiny. Pozostatos$ci za-
nieczyszczen, resztki mydlin itp. inten-
syfikujg powstawanie i rozwoj plesni.

Zalecenia BHP:

Przy uzyciu produktu nalezy przestrzegac
zwyktych zasad higieny pracy:

- unika¢ kontaktu ze skorg,

- w przypadku kontaktu ze skoérg przemyc
natychmiast woda,

- moze wywotywac podraznienia oczu,

- w czasie pracy dobrze wietrzyé pomiesz-
czenie,

- chroni¢ przed dziec¢mi.

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na réznorodno$¢ materiatow i
podtozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza naszg kontrolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowiedzial-
nosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypadkach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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